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PNEUMATIC NAIL GUN Especially lightweight and handy nail gun for nails with 
a diameter of 1.2 mm, and a length of 15-54 mm. The 
machine is used on door moldings, wall elements, profi le 
moldings, bandings, ornaments, decorative profi les, 
decorative moldings, door panels and baseboards.

DSK 1555
Art. No. 0703 547 0

• Powerful, oil-free drive therefore maintenance-free.
•  Empty magazine recognition.
•  Toolless depth adjustment for protecting work surfaces.
•  Dual-function switch for changing from single triggering to contact 

triggering.

•  Toolless access for easy troubleshooting.
• Adjustable air ejection.
• Belt hook.
• Rubber nose piece for use on sensitive surfaces.
• Supplied in a case.

 Delivery scope
 Designation Art. No. P. Qty.
 DSK 1555 Pneumatic Nail Gun 0703 547 0 1
 Empty Carrying Case 0955 703 547 1
 Safety Goggles – 1
 O  set Screwdrivers
 Allen head 3 and 4 mm 

– 1

 Operating Instructions – 1

 Technical data
 Nail dia. 1.2 mm
 Nail length 15-54 mm
 Magazine capacity 105 nails
 Working pressure 4.8-8.3 bar
 Max. operating pressure 8.3 bar
 Air consumption approx. 1.13 l / impact
 Minimum hose dia. 6 mm
 Compressed-air supply 1/4”
 Weight 1.09 kg
 Dimensions (L x W x H) 241 x 67 x 245 mm

Suitable compressed-head nails, Type WX and WY
• Version: Galvanized steel, blue passivated (A2K).

 Version Dia. Length Art. No. P. Qty.
in mm in mm
1.2 16 0480 12  16 5000
1.2 19 0480 12  19 5000
1.2 25 0480 12  25 5000
1.2 30 0480 12  30 5000

 Galvanized steel,Type WX 1.2 35 0480 12  35 5000
  1.2 38 0480 12  38 5000

1.2 40 0480 12  40 5000
1.2 45 0480 12  45 5000
1.2 50 0480 12  50 5000
1.2 54 0480 12  54 5000

 dark brown, Type WX, galv. – 35 0480 12  351 5000
 white, Type WX, galv. – 35 0480 12  353 5000
 light brown, Type WX, galv. – 35 0480 12  354 5000

1.0 16 0480 13  16 5000
1.0 19 0480 13  19 5000

 small head, type WX, galv. 1.0 25 0480 13  25 5000
1.0 32 0480 13  32 5000
1.0 38 0480 13  38 5000

These versions can also be used in machines of the competition (see ccomparison list).

 Suitable accessories
 Version Art. No. P. Qty.
 Plug-in nipple (brass) 1/4” 0699 211 4 1
 Plug-in nipple (steel) 1/4” 0699 211 41 1
 Quick-action coupling (brass) 6 mm 0699 126 1
 Quick-action coupling (steel) 6 mm 0699 126 1 3
 Quick-action coupling (safety) 6 mm 0699 152 6 1
 Small mist oiler 1/4” 0699 070 314 1
 Compressed air service oil, 1 liter 0893 050 5 1
 Compressed air hose, inside dia. 6 mm 0699 906 1 10 m

® = bare   = galv. blue pass.   = galv. yellow pass.   = stainl. steel

Suitable compressor K 290
Art. No. 0701 229

Consumption example:
40 nails/min. x 1.13 l/nail gives an air 
consumption of 45 l/min. The K 290 
compressor supplies 152 l/min., which means 
that there is su   cient reserve. Adjust operating 
pressure on pressure reducer!

Warranty
2 Years Warranty on manufacturing and material defects. Excluded 
are damages caused by improper use, overloading or failure to 
observe the operating instructions. The current WÜRTH MASTER 
warranty conditions must be observed.

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


